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Odluéovac¢ nedistot - Odkalova¢ s magnetickym krouzkem

© Copyright 2015 Caleffi Série 5462-5463-5465-5466-5468-5469

Funkce Odlucovac necistot separuje z otopnych a chladicich systému necistoty tvorené
prevazné piskem a ¢asteckami rzi. Necistoty se shromazduji ve velké odkalovaci
komore, kterd vyzaduje malou frekvenci Cisténi a z niz je mozno je odstranit i za
provozu systému. Tento odkalovac je k dispozici s moznosti volby varianty montaze
na vodorovng, ¢i svisla potrubi a s magnetickym krouzkem, ktery zajistuje efektivitu
separace zelezitych castic.

Produktova fada

546550 DN 50 546550 DN 50
546205 3/4” 546560 DN 65 546560 DN 65
546206 1”7 546580 DN 80 546580 DN 80

546207 11/4” 546510 DN 100 |546520° DN200 |546610 DN 100
546208 11/2” 546512 DN 125 |546525° DN250 |546612 DN 125
546209 2" 546515 DN 150 [546530° DN300 [546615 DN 150

546305 3/4” 546315 3/4”

546306 1” 546316 1”7 546802 @22
546902 @22 546307 11/4” 546317 11/4” 546803 @28
546905 3/4” 546308 11/2” 546318 11/2” 546805 3/4”
546906 1”7 546309 2" 546319 2” 546806 1”

* Bez izolacniho pldsté a s podporami



Technické
specifikace

Technické
vlastnosti
izolacniho plasté
pro sérii 5463

Varianta se zavitovymi spoji

Materidly: - télo: mosaz EN 1982 CB 753S
- kalovy prostor: mosaz EN 12165 CW617N

- horni zétka: mosaz EN 12164 CW614N

- vnitini prvek: PA66G30, nerez. ocel

(verze pro napojeni na svislé potrubi)

- hydraulické tésnéni: EPDM

- vypoustéci kohout: mosaz EN 12165 CW617N

- magnet: - 5463, 5468 2x03T

- 5466 -DN50+DN 65:7x0,475T

- DN 80+150:12x0,475T

Médium: voda, smési glykolu
Max. procentudlni podil glykolu ve smési: 50%
Max. provozni tlak: 10 bar
Rozsah provoznich teplot: 0+110°C
Vstupy: - hlavni: @ 22 a @ 28 svérna sroubeni, 3/4",1",1 1/4",1 1/2" 2"
Vnitini zavit

- svrchni: 1/2"Vnitini zavit (se zatkou)

- vypoustéci: napojeni pro hadici

Varianta se spoji na pfirubu
Materidly: - télo: ocel s povrchovou Upravou epoxypryskfici
- vnitini prvek: nerez ocel EN 10088-3 (AlSI 302)
- hydraulické tésnéni: (5466 nerez ocel EN 10088-3 (AlSI 302) a HDPE)
- télo uzaviraciho a vypoustéciho ventilu: mosaz EN 12165 CW617N,
(DN 200-+-DN 300)

- jimka pro magnet: mosaz EN 12164 CW614N

Médium: voda, smési glykolu které nejsou nebezpecné, tedy nesplnuji
podminky a jsou vynaty ze smérnic normy 67/548/CEE

Max. procentudlni podil glykolu ve smési: 50%
Max. provozni tlak: 10 bar
Rozsah provoznich teplot: 0+110°C
(5466 0+100°C)

Vstupy: - hlavni: PN 16: DN 50+DN 150; PN 10: DN 200+-DN 300
- svrchni: 3/4"Vnéjsi zavit (se zatkou)

- vstup pro tepelné cidlo: 1/2" vstup/vystup (DN 200+-DN 300)

- vypoustéci: 1”Vnitfni zavit (DN 50+DN 150);

2"Vnitfni zavit (DN 200+-DN 300)

Material: expandovany PE-X z uzavienych kulicek
Mocnost: 10 mm
Hustota: vnitini ¢ast: 30 kg/m?; vnéjsi ¢ast 80 kg/m?
Vodivost (ISO 2581): pfi 0°C: 0,038 W/(m:-K); pfi 40°C: 0,045 W/(m-K)
Koeficient odolnosti proti difuzi vodnich par (DIN 52615): > 1.300
Rozsah provoznich teplot: 0+110°C
Odolnost va¢i ohni (DIN 4102): tfida B2



Technické Vnitfni ¢ast  Material: tvrzenda expandovana polyuretanova péna
vlastnosti z uzavienych kuli¢ek
izola¢niho plasté Mocnost: 60 mm
pro varianty Hustota: 45 kg/m?
se spoji na pfirubu Vodivost (ISO 2581): 0,023 W/(m-K)
DN 50 az DN 100 Rozsah provoznich teplot: 0+105°C
Vnéjsi ¢cast  Material: embosovany hlinik
Mocnost: 0,70 mm
Odolnost vici ohni (DIN 4102): tiida 1
Technické Hlavni kryty Tepelné predtvarovany material: PS
vlastnosti Material: expandovany PE-X z uzavienych kulicek
izola¢niho plasté Mocnost: 60 mm
pro varianty Hustota: vnitini ¢ast: 30 kg/m3; vnéjsi ¢ast 80 kg/m?
se spoji na prirubu Vodivost:  (ISO 2581): pfi 0°C: 0,038 W/(m-K); pii 40°C: 0,045 W (m-K)
DN 125 az DN 150 Koeficient odolnosti proti difuzi vodnich par (DIN 52615): > 1.300
Rozsah provoznich teplot: 0+100°C
Odolnost vi¢i ohni (DIN 4102): tiida B2
Vnéjsi ¢cast  Material: embosovany hlinik
Mocnost: 0,70 mm
Odolnost vi¢i ohni (DIN 4102): tiida 1
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DN DN20 | DN20 | DN25 | DN25 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN50 | DN65 | DN 80 |DN 100| DN 125 |DN 150 DN 200%DN 250%DN 300%
svisla | svisla | svisld | svisla

Spoje | @22 | 3/4” 1 @28 | 3/4" 1 11/4" | 1172 2" - - - - - - - - -
Kv (m?/h)| 10,7 13,8 18,2 24,7 16,2 28,1 48,8 63,2 70,0 75,0 | 150,0 | 180,0 | 280,0 | 450,0 | 720,0 | 900,0 | 1200,0 | 1500,0

DN DN 50 | DN65 | DN 80 |DN 100 DN 125|DN 150
546650 | 546660 | 546680 | 546610 | 546612 | 546615

Spoje - - - - -
Kv (m3/h)| 60,5 110 160 216 365 535

* Neni soucdsti grafu

Maximalni doporucena rychlost pritoku média ve spojich zafizeni je 1,2 m/s.
Nasledujici tabulka ukazuje maximalni pratoky odpovidajici podmince vyse.

DN DN 20 |DN25|DN25|DN32|DN40 | DN 50| DN 50| DN 65| DN 80 |DN 100|DN 125/DN 150/DN 200|DN 250|DN 300
Spoje |@22-3/4" 1" o412 2 - - - - - - - - -
I/min 227 22,7 | 3518 | 57,85 | 90,36 | 136,6 | 141,2 |238,72| 361,5 | 564,8 | 980,0 | 1436,6| 2433 | 3866 | 5416
m’/h 136 136 | 211 | 347 | 542 | 820 | 847 | 1432|2169 | 3389 | 588 | 862 | 146 | 232 | 325




Instalace

Vodorovné potrubi

Separatory necistot doporucujeme instalovat na vrat ze systému pred vstup do
kotle, aby tak nedoslo k poskozeni kotle necistotami uvolnénymi ze systému.
Nejvétsi miru poskozeni mohou zpUsobit necistoty vyplavené pfi prvnich
recirkulacich vody v systému.

Télo odkalovace je nutné vzdy instalovat tak, aby bylo ve svislé pozici. a optimalné
tak tak, aby byl odkalovac pozi¢né predsazen cerpadlu. Pro instalaci na vodorovna,
¢i svisla potrubi pouzijte spravnou variantu vyrobku. Smér pratoku média zafizenim
po jeho instalaci nema vliv na funkci separace.

Pro Sérii 5466 je nezbytné zachovat pode dnem ventilu alespori 16 cm volného
prostoru nutného pfi extrakci magnetu pfi ¢isténi kalového prostoru.
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Svislé potrubi

Vypousténi
necistot

Udrzba

Varovani

AN A

Télo odkalovace, resp. jeho verze se spoji na zavit (A), je

kulovym kohoutem se
specialnim klicem pro
manipulaci. Verze odkalovace
se spoji na pfirubu je vybavena
uzaviracim kulovym ventilem
s motylkem (B). Tyto ventily
umoziuji vypustit nedistoty z
kalového prostoru ventilu i za
chodu systému.

Pro udrzbu zavitovych verzi, po
uvedeni mimo provoz, pouZijte
26mm Sestihranny kli¢ (1) k
odsroubovani kalového prostou
ventilu. Poté je mozné, u varianty
s napojenim na horizontalni
potrubi vyjmout vnitini
miizkovity element. U varianty s
napojenim na vertikalni potrubi
tento  miizkovity  element
vyjmout nelze.

Znacka umisténd na sejmutelném krouzku (C) u
zavitové verze upozoriiuje na pfitomnost magnetd,
které vytvafi silné magnetické pole. V pfipadé ptirubové
verze je znacka na téle ventilu a také na izola¢nim plasti.
Magnetické pole magnetd muze poskodit elektronicka
zatizeni nachazejici se v blizkosti téchto magnetu.

vybaveno uzaviracim




Procedura
montaze/
demontaze

a vypusténi
necistot z
odkalovaéu
série 5463/5468

Postup pro
instalaci izola¢niho
plasté a vyjmuti
magnetu pro

sérii 5465 a 5466
DN 50-DN 150
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9.

Sejmuti izola¢ni plasté provedte tak, ze
nejdfive sejmete spodni dil plasté (A) a
az poté svrchni dily (B).

Sejméte magneticky krouzek (C), ktery
zadrzoval zelezité nedistoty. Pozn: tato
operace plati také pro odkalovace s
napojenim na svisla potrubi série 5468,
bez izolace.

Za pouziti kulového kohoutu (D) a
specialniho klice (E) vypustte necistoty z
kalového prostoru.

Jakmile necistoty vypustite, nasadte
zpét izola¢ni plast postupem jako na
obrazku 1 a2 avsak v opa¢ném poradi.

Provyrobky s kédem 5466 je tfeba vyjmout magnetzjimky tim, ze odSroubujeme
ptislusné kolecko. Nasledné je mozné sejmout izola¢ni plast. U dimenze
DN 50 a DN 65 se magnet sklada ze dvou samostatnych ¢lank(, u dimenze
DN 80+DN 150 sestava magnet ze ¢lanka tfi. Diky tomu, ze je magnet rozdélen
do mensich samostatnych ¢lankd, je vyjmuti magnetl snadnéjsi. Zaroven tak
byl redukovan prostorovy pozadavek na umisténi zafizeni v urcité vysce nad
povrchem, kterd je potreba k vyjmuti magnett skrze dno. Pfi manipulaci s
magnety doporucujeme zvysit obezietnost, nebot hrozi zmacknuti prstli mezi
magnety samotné, ¢i jimi pfitahované predméty.

Sejméte Cerné krytky na obou koncich*.

Otevrete horni vicko (pro dimenze do DN 100) a a obé bo¢ni schranky.
Nainstalujte zatizeni na systém.

Pro dimenze do DN 100 rozetiete tenkou vrstvu tésniciho tmelu na povrchy A a
B a pockejte, dokud se solvent neodpati. V pfipadé ostatnich dimenzi DN 125 a
DN 150 sloupnéte adhezni filmy, ktery byl na povrch drive aplikovan.

Nasadte horni ¢epicku na dvé schranky a pak pfipojte i tu druhou*.

Slozte také obé boc¢ni schranky.

Spojte za pomoci pasku, ktery je soucasti baleni.

Doplnte dvéma cernymi krytkami*.

10. Pro sérii kod 5466 znova vlozte magnet a pIné zatahnéte.
Upozornéni: Doporuceny tmel: Mastice Superchiaro kéd 615500.
*Operace by nemély byt provddény s odkalovaci dimenzi DN 125 a DN 150.




Horni napojeni

Variantné lez svrchni spoj na horni strané odkalovace pouzit na instalaci
automatického odvzdusnovace Caleffi MINICAL, kéd 502040 pro zavitovou verzi
odkalovace (A). Pro pfirubovou
verzi odkalovace (B) se jednd o
odvzdusriovac¢ 501500 MAXCAL.
Totl nelze uplatnit pro varianty
odkalovacli urc¢ené k napojeni
na svisla potrubi.




